
Con la máquina curvadora de tubos CNC AKYAPAK ABM 38 obtendrá resultados 
perfectos en el curvado de tubos de hasta 38 mm de diámetro. La operatividad 
y funcionalidad de una curvadora de tubos nunca habían sido tan fáciles y 
tecnológicas hasta que AKYAPAK lanzó el modelo ABM 38 de curvadoras de 
tubos CNC. Ahora usted tendrá la ventaja de un gran aumento en la eficiencia y 
será capaz de mejorar la posibilidad de obtener resultados de alta calidad de sus 
procesos de producción.

Grâce à la cintreuse de tube ABM 38 CNC  vous obtiendrez des cintrages 
parfaits de tube allant jusqu’à 38 mm de diamètre.  La fonction CNC 
constamment développé par Akyapak vous apportera une grande facilité 
d’utilisation.   Ainsi, votre  productivité continuera de croître de façon 
exponentielle.

Convierte en realidad los procesos de curvado y plegado.

Capable d’effectuer un cintrage libre.
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Vitesses de fonctionnement
Velocidad de operación

Tolérance de fonctionnement 
Tolerancia de trabajo 

Système Hydraulique 
Sistema hidráulico 
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mm mm Degree mm mm/sec Degree/sec Degree/sec mm Degree Degree kw bar It

ABM76 CNC3 Ø 76 3 180 260 max.1000 200 30 0,1 ±0.1 ±0.1 45 180 120

ABM76 CNC1 Ø 76 3 180 260 max.1000 150 30 0,1 ±0.1 ±0.5 10 180 120

ABM76 NC Ø 76 3 180 260 100 30 ±0.1 ±0.5 10 180 120

ABM50CNC Ø 50 3 180 170 max.1000 200 max.90 ±0.1  ±0.1  ±0.1  45 140 120

ABM38CNC Ø 38 2 180 150 max. 1000 200 max. 90 ±0.1 ±0.1 ±0.1 16 140 120

Dados referidos a acero con limite elástico de 240N/mm2
Todas las especificaciones están sujetas a cambio sin previo aviso

Les valeurs communiquées ci-dessus sont données à titre indicatif sur des aciers ayant une limite élastique 
de 240 N/mm2.
Akyapak se réserve le droit de changer toutes les données sans préavis.

CINTREUSE DE TUBES A MANDRIN 
MAQUINA CURVADORA DE TUBOS CON MANDRIL 

CINTREUSE DE TUBES A MANDRIN 
MAQUINA CURVADORA DE TUBOS ELÉCTRICA CON APILAMIENTO MÚLTIPLO  ABM 38 CNC ABM E-80

• Todos los axis con servo control

• El control de la velocidad servo eje 
desde el panel de control

• Control de Pedal

• Paso a paso y la capacidad de 
trabajo completamente automático

• Cuatro pilas capacidad operativa 
(para ciertos tamaños de diámetro)

• Herramientas se pueden suministrar 
para cualquier tamaño exigido

• La capacidad operacional con / sin 
mandril.

• Flexiones simples o en forma 
de complejos de acero, acero 
inoxidable, aluminio y materiales 
flexibles similares

• Auto-lubricación para mandril

• Programa de interfaz práctico 

preparado por AKYAPAK

• Programa de hacer posibilidad en 
YBC mode

• Longitud del tubo se puede calcular 
de acuerdo con el programa 

• Sistema de controlador el 
movimiento

• Internet Conexión / CD-ROM 
Backup

• Pre visualización en 3D en lo 
programa 

• PC de 15 “ con pantalla táctil color.

• Puesta en marcha de la producción 
en serie después de la formación a 
corto plazo

• Apto para CE, ISO9001-2008, TSEK y 
certificados TURQUM

• Réglage des vitesses d’axe 
commandé depuis le panneau de 
contrôle de l’operateur

• Commande de la pédale à pied

• Fonctionnement entièrement 
automatique et en mode 
conventionnel

• Fonctionnement à l’aide de 4 
moules

• Fourniture de moule aux 
dimensions désirées

• Fonctionnement avec ou sans 
mandrin

• Cintrage d’acier, acier inoxydable, 
aluminium et autres matériaux 
similaires, d’une manière simple et 
en différentes formes.

• Lubrification automatique du 
mandrin

• Interface facile à utiliser, établie au 
sein de AKYAPAK

• Capable de réaliser un programme 
au mode YBC

• Logiciel de calcul des tubes à 
cintrer

• Prévisualisation en 3D du 
programme des pièces à réaliser

• PC à écran tactile 15’’ en couleur

• Possibilité de commencer la 
production en série après une 
formation de courte durée

• Qualité de production approuvée 
par les certificats CE, ISO 9001-
2008, TSEK et TURQUM

PARTICULARITES TECHNIQUES ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

ABM-80 maquina curvadura de tubos que puede doblare tubo hasta 80mm de 
diámetro con grande cualidad y precisión. Lo funcionamiento de la  maquina es 
completamente eléctrica, la maquina puede ser operada dentro de la cantidad 
de pila oscilar hasta cuatro piezas con diferentes diámetros. La maquina tiene un 
diseño completo modular eléctrico que puede ser operado hasta 4 matrices de 
diferentes tamaños. Esto proporciona la capacidad de operación para diferentes 
radios.

La machine de modèle ABM-E80 muni d’un servo est capable d’effectuer 
le cintrage des tubes allant jusqu’à 80 mm de diamètre, avec une précision 
et une qualité supérieure.   Cette machine offre la possibilité d’effectuer des 
travaux en quatre matrices et facilite les tâches, permet un gain de temps 
et augmente le rendement en réalisant automatiquement des cintrages 
successifs grâce au CNC.

ABM-E80
İnformations 
Techniques 

Especificaciones 
técnicas

Di
am

èt
re

 m
ax

im
um

 d
e 

cin
tra

ge
D

iám
et

ro
 m

ax
. d

e 
cu

rv
ad

o

Ép
ais

se
ur

 m
ax

im
um

 d
u 

m
at

ér
iau

Es
pe

so
r M

ax
.

De
gr

é 
m

ax
im

um
 d

e 
cin

tra
ge

 
Gr

ad
o 

de
 cu

rv
at

ur
a m

ax
. 

Ra
yo

n 
m

ax
im

um
 d

e 
cin

tra
ge

  
Ra

di
o 

de
 cu

rv
at

ur
a m

ax
.

Vitesses de fonctionnement 
Velocidad de operación

Tolérance de fonctionnement 
Tolerancia de trabajo 
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mm mm Degree mm mm/sec Degree/sec Degree/sec mm/sec mm Degree Degree Degree kw

ABM-E80 Ø 80 3 180 260 1000 200 80 300 ±0,1 ±0.1 ±0.1 ±0.1 100

53AKYAPAK AKYAPAK52


